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Safety advice & product overview

WARNING
FOR YOUR OWN SAFETY, PLEASE READ THIS USER  
MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THIS PRODUCT.

•	 Before your initial start-up, please make sure that there is no damage caused during transportation.
•	 Should there be any damage, consult your dealer and do not use the equipment.
•	 To maintain the equipment in good working condition and to ensure safe operation, it is necessary for the user 

to follow the safety instructions and warning notes written in this manual.
•	 Please note that damages caused by user modifications to this equipment are not subject to warranty.

IMPORTANT:
The manufacturer will not accept liability for any resulting damages caused by the non-observance of this manual 

or any unauthorised modification to the equipment.

INCORRECT INSTALLATION CAN CAUSE SERIOUS INJURY/DAMAGE.

•	 Never remove warning or informative labels from the product.
•	 Do not modify the product.
•	 This product may ONLY be installed by skilled persons who have had prior training and experience and are able 

to identify risks and avoid hazards.
•	 During installation and de-installation, skilled persons MUST wear PPE (personal protective equipment) in 

compliance with site or national regulations.
•	 Do not exceed the WLL (working load limit) as indicated on the product and in this manual.

•	 When this product is used with other accessories, ensure the WLL of each part is not exceeded.

INSPECT THE PRODUCT BEFORE & AFTER EACH USE

•	 Do not use this product if the product or parts of the product show signs of damage/excessive wear.
•	 Examine this bracket before and after each use for any visual defects. If a fault is found mark the bracket and 

remove it from service straight away.
•	 The bracket should be examined for damage, cracks and corrosion, the welds should also be inspected for 

signs of cracks and corrosion.

OPERATING DETERMINATIONS

•	 If this equipment is operated in any other way, than those described in this manual, the product may suffer 
damage and the warranty becomes void.

•	 Do not endanger your own safety and the safety of others!
•	 This product is intended for professional use, incorrect installation or use can cause serious damage to people 

and/or property.
•	 Do not use this product on upright structures different from those detailed in this manual.
•	 Do not modify the product, this will render the warranty void.
•	 Use this product in environments with an ambient temperature of between - 40o C and 100o C.
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Product overview & technical specifications

Stabilize G3

Specifications Stabilize G3

WLL (kg) 55kg

Material Galvanised Steel

Finish Black powder coating

Ambient Temperature  - 40o C to 100o C

Dimensions (H x W x D) 507 × 508 × 48mm

Weight (bracket only) 2.3kg

Fixing type Ground anchor

Order code BRAC044

The Elumen8 Stabilize G3 is a heavy-duty ground anchor designed for medium to hard terrain such as gardens 
with solid dirt and small rocks. The ground anchor can support loads of up to 55kg and is ideal for outdoor events, 
festivals, and installations. The Stabilize G3 features a 50cm long, 48mmØ tube allowing multiple fixtures to be 
mounted. Simply use your foot to push the anchor into the ground and mount your fixture securely.

•	Manufactured from galvanised steel
•	Black powder coated finish
•	Suitable for medium to hard terrain
•	48mmØ tube for fixture mounting
•	Working load limit (WLL): 55kg
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以上零件要求根据产品实际的要求情况而选配，或
适当的修改技术要求，从而到达产品实际的要求。

技术要求：
1.表面需要电镀处理（     ）。

2.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

3.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

4.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

技术要求：
1.表面需要喷涂处理（     ）。

2.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

3.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

4.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

零件要求

以上焊接要求根据产品实际的要求情况而选配，或
适当的修改技术要求，从而到达产品实际的要求。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

4.焊接保证牢固结实，焊点焊道焊渣全部处理（清洗）干净。

5.表面需抛光处理，注意抛光镜面的亮度要跟原板材的镜面的亮度一致。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

4.焊接保证牢固结实，焊点焊道焊渣全部处理干净。

5.表面需要喷涂处理（    ），焊接的地方需要打磨平整光滑。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

4.焊接保证牢固结实，焊点焊道焊渣全部处理（清洗）干净。

5.表面需拉丝处理，注意拉丝的纹路与方向要跟原板材的纹路方向一致。

焊接要求

以上装配要求根据产品实际的要求情况而选配，或
适当的修改技术要求，从而到达产品实际的要求。

技术要求：
1.装配注意表面的保护，不要刮花和有污渍。

2.包装方式：E（木箱+珍珠棉+缠绕膜+封口胶），

如有特殊包装要求另行书面通知。

3.所有零配件装配没有干涉（门锁开关要顺畅）。

4.根据要求安装好物料清单等的配件。

技术要求：
1.装配注意表面的保护，不要刮花和有污渍。

2.包装方式：D（纸皮+缠绕膜+角码+封口胶），如

有特殊包装要求另行书面通知。

3.所有零配件装配没有干涉（门锁开关要顺畅）。

4.根据要求安装好物料清单等的配件。

技术要求：
1.装配注意表面的保护，不要刮花和有污渍。

2.包装方式：A（珍珠棉+缠绕膜+封口胶），如有

特殊包装要求另行书面通知。

3.所有零配件装配没有干涉（门锁开关要顺畅）。

4.根据要求安装好物料清单等的配件。

装配要求

技术要求：
1.装配注意表面的保护，不要刮花和有污渍。

2.包装方式：A（珍珠棉+缠绕膜+封口胶）。

3.门锁开关要顺畅。

4.安装好接地线、吊环等物料清单的配件。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。  
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01 - Tube 02 - Foot plate

Optional accessories

01

02

In the box:  
1 x Stabilize G3
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以上零件要求根据产品实际的要求情况而选配，或
适当的修改技术要求，从而到达产品实际的要求。

技术要求：
1.表面需要电镀处理（     ）。

2.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

3.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

4.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

技术要求：
1.表面需要喷涂处理（     ）。

2.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

3.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

4.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

零件要求

以上焊接要求根据产品实际的要求情况而选配，或
适当的修改技术要求，从而到达产品实际的要求。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

4.焊接保证牢固结实，焊点焊道焊渣全部处理（清洗）干净。

5.表面需抛光处理，注意抛光镜面的亮度要跟原板材的镜面的亮度一致。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

4.焊接保证牢固结实，焊点焊道焊渣全部处理干净。

5.表面需要喷涂处理（    ），焊接的地方需要打磨平整光滑。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

4.焊接保证牢固结实，焊点焊道焊渣全部处理（清洗）干净。

5.表面需拉丝处理，注意拉丝的纹路与方向要跟原板材的纹路方向一致。

焊接要求

以上装配要求根据产品实际的要求情况而选配，或
适当的修改技术要求，从而到达产品实际的要求。

技术要求：
1.装配注意表面的保护，不要刮花和有污渍。

2.包装方式：E（木箱+珍珠棉+缠绕膜+封口胶），

如有特殊包装要求另行书面通知。

3.所有零配件装配没有干涉（门锁开关要顺畅）。

4.根据要求安装好物料清单等的配件。

技术要求：
1.装配注意表面的保护，不要刮花和有污渍。

2.包装方式：D（纸皮+缠绕膜+角码+封口胶），如

有特殊包装要求另行书面通知。

3.所有零配件装配没有干涉（门锁开关要顺畅）。

4.根据要求安装好物料清单等的配件。

技术要求：
1.装配注意表面的保护，不要刮花和有污渍。

2.包装方式：A（珍珠棉+缠绕膜+封口胶），如有

特殊包装要求另行书面通知。

3.所有零配件装配没有干涉（门锁开关要顺畅）。

4.根据要求安装好物料清单等的配件。

装配要求

技术要求：
1.装配注意表面的保护，不要刮花和有污渍。

2.包装方式：A（珍珠棉+缠绕膜+封口胶）。

3.门锁开关要顺畅。

4.安装好接地线、吊环等物料清单的配件。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。  
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Installation

Mounting Fixtures on the Bracket:

Dynamic loads such as moving equipment or suspended components must be considered when  
determining whether this bracket is suitable for the intended installation.

This bracket may ONLY be installed by skilled persons who have received appropriate training and have 
sufficient experience to identify risks and prevent hazards.  
Always ensure the fixtures being mounted do not exceed the WLL

During installation and de-installation, skilled persons MUST wear appropriate PPE (Personal Protective 
Equipment) in accordance with site rules or national regulations.

A minimum of two people is required to safely install this bracket.

This bracket is designed to be ground mounted.

To mount a fixture to the bracket please follow the below instructions:

1. Attach a clamp to the fixture you are wanting to mount.

2. Attach the clamp of the fixture to the tube (a), ensuring the clamp is securely fastened and cannot 	
    move freely. 
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以上零件要求根据产品实际的要求情况而选配，或
适当的修改技术要求，从而到达产品实际的要求。

技术要求：
1.表面需要电镀处理（     ）。

2.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

3.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

4.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

技术要求：
1.表面需要喷涂处理（     ）。

2.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

3.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

4.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

零件要求

以上焊接要求根据产品实际的要求情况而选配，或
适当的修改技术要求，从而到达产品实际的要求。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

4.焊接保证牢固结实，焊点焊道焊渣全部处理（清洗）干净。

5.表面需抛光处理，注意抛光镜面的亮度要跟原板材的镜面的亮度一致。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

4.焊接保证牢固结实，焊点焊道焊渣全部处理干净。

5.表面需要喷涂处理（    ），焊接的地方需要打磨平整光滑。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。

4.焊接保证牢固结实，焊点焊道焊渣全部处理（清洗）干净。

5.表面需拉丝处理，注意拉丝的纹路与方向要跟原板材的纹路方向一致。

焊接要求

以上装配要求根据产品实际的要求情况而选配，或
适当的修改技术要求，从而到达产品实际的要求。

技术要求：
1.装配注意表面的保护，不要刮花和有污渍。

2.包装方式：E（木箱+珍珠棉+缠绕膜+封口胶），

如有特殊包装要求另行书面通知。

3.所有零配件装配没有干涉（门锁开关要顺畅）。

4.根据要求安装好物料清单等的配件。

技术要求：
1.装配注意表面的保护，不要刮花和有污渍。

2.包装方式：D（纸皮+缠绕膜+角码+封口胶），如

有特殊包装要求另行书面通知。

3.所有零配件装配没有干涉（门锁开关要顺畅）。

4.根据要求安装好物料清单等的配件。

技术要求：
1.装配注意表面的保护，不要刮花和有污渍。

2.包装方式：A（珍珠棉+缠绕膜+封口胶），如有

特殊包装要求另行书面通知。

3.所有零配件装配没有干涉（门锁开关要顺畅）。

4.根据要求安装好物料清单等的配件。

装配要求

技术要求：
1.装配注意表面的保护，不要刮花和有污渍。

2.包装方式：A（珍珠棉+缠绕膜+封口胶）。

3.门锁开关要顺畅。

4.安装好接地线、吊环等物料清单的配件。

技术要求：
1.锐角,锐边倒钝,去披锋毛刺。

2.表面平整,不允许变形扭曲凹凸不平。

3.注意表面的保护，不允许有划痕/碰伤和有污渍。  
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a

To unmount the bracket please follow the below instructions:

1. Remove the fixing bolt securing the fixture to the bracket.

2. Remove the fixture. 

2. Remove the bracket from the ground by pulling it vertically out of the installation surface.



www.prolight.co.uk Stabilize G3  User Manual 6


